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1. OBECNE INFORMACE

Pfristroj Masterpress EMD je navrzen tak, aby provadél hlubotisk, zlaceni,
razbu a vysek na desky a obaly z papiru a lepenky, papiry a desky pokryté
designovym papirem. Je mozné provést lisovani nebo zlaceni na materialy
jako napfriklad plast nebo potazené plasty, v tomto pfipadé je potreba
oveérit pouzitelnost materidlu. Vzit v Gvahu teplotu a tlak. Pouziti pisma,
jeho volné uspofadani umoziiuje vytvofit libovolny Fetézec (existuji rizné
typy a velikosti pisma v mnoha jazycich), pro tisk na obalu nebo jiném
povrchu. Je také mozné pripravit specidlni matrice (napf. loga)
kompatibilni pro Masterpress EMD. Diky modulu Goldchannel baze MP, je
mozné provést potisk kanalkl (hitbety).

DalSi podrobnosti tykajici se moznosti rozsifeni zafizeni pozadejte vaseho
dodavatele.

Provoz zafizeni nevyzaduje Zadné specidlni dovednosti, ale jesté pred
zapocletim prace je potieba se sezndmit s obsahem tohoto navodu k
obsluze.

Masterpress EMD je postaven na zakladé ru¢niho excentrického lisu. Ma
topeni, které umozfiuje provadéni zlaceni, mikroprocesorovy regulator
s digitalnim displejem to umoziiuje pfesné udrzovani nastavené teploty a
odpocitavani casového razitka. Na desku topeni se nasouva, ramecek
s pismeny tvofici napis. Omezovace umoziuji polohovani textu vzhledem k
centralnimu bodu ramu. Elektronicky pohyb zlaticiho filmu umoznuje
snadno nastavit optimalni délku filmu z role.

(O « Font kontejner), je k dispozici jako voliteIné prislusenstvi pro snadné
uskladnéni fontd.
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2. BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfed zahajenim provozu stroje si prectéte bezpecnostni pokyny,
doporuceni vyrobce a navod k obsluze.

Navod musi byt k dispozici u stroje. Pouzijte jej v pripadé
jakychkoliv pochybnosti o provozu zafizeni

Pfistroj by mél byt umistén na stabilnim a vhodné odolném
povrchu. Doporucujeme pouziti dodaného stojanu

PFistroj je urcen pro provoz v interiéru pfi pozitivnich teplotédch a
normalni vihkosti

PFistroj je treba chranit pred vihkosti a prachem

Nesmi byt umistén v blizkosti topeni a vétrani

NepouZivejte zatizeni v blizkosti hoflavych plynd a kapalin

Béhem provozu se nedotykejte ohfatého topeni - nebezpeci
popaleni!
Nepouzivejte pfistroj pro jiné GCely nez je popsano v uzivatelské
pfirucce

Pfistroj muZe byt napajen vyhradné& origindlnim napajecim
kabelem

Napajeci napéti musi byt v souladu s parametry uvedenymi na
Stitku na skfini stroje. Nedodrzeni tohoto pravidla muZe zpUsobit
Uraz elektrickym proudem a pozar

Chrante napajeci kabel proti jakémukoli poskozeni, nevytahujte
zastréku tahem za &flru

Provedeni zmén v elektrickém spotiebii nebo napajecim kabelu
mUze zplsobit Graz elektrickym proudem

Stroj je odpojen od zdroje napajeni po vytazeni zastrcky ze
zasuvky

PFistroj by mél byt odpojen ze sité, pokud neni pouzivan delsi
dobu, nebo jestlize jej potfebujete presunut

Pred sejmutim krytl ze zafizeni, vytdhnéte zastréku ze zasuvky
Elektricky systém je chranén pojistkou. Pojistky jsou umistény v
pristrojové zasuvce stroje vedle vypinace a na desce napajeciho
zdroje. Pokud je nutné vyménit jednu pojistku, nahradte ji
pojistkou stejné hodnoty. V pfipadé, ze neumite vyménit novou
pojistku, zeptejte se svého servisniho technika s zadosti o pomoc.
Je-li tfeba vyménit pojistku na desce napajeciho zdroje, musi byt
toto provedeno kvalifikovanou osobou.

Pfed vyménou posSkozené pojistky, vytahnéte zastrcku ze zasuvky
PFi vyjimani rdmu z vyhfivané desky uchopte rém za plastova
drzadla, nedotykejte se kovového rédmu - nebezpeci popaleni!

Pfed zménou pisma v pevném ramu, kdyZ je ram sejmut z topeni
pockejte 5-10 minut aZz vychladnou jednotlivé prvky - nebezpedi
popaleni!
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Sledujte peclivé zafizeni a v pripadé jakychkoliv nesrovnalosti v
provozu, obratte se na servis

Stroj by mél byt provozovan v souladu s obecnymi pravidly
bezpecnosti

Vzhledem k riziku lisovani nebo drceni rukou a prstli, obsluha musi
byt pfi provozu one-man (jedna osoba).

Pozor na kolemjdouci

Béhem provozu, dbejte na zvySenou opatrnost - i pfi lisovani za
studena mdze topna deska zplsobit zranéni rukou

PFistroj by mél byt uchovavan mimo dosah déti a zvirat
Nepouzivejte rozpoustédla k Cisténi stroje

Veskeré opravy mohou byt provadény pouze s pfrislusnou
kvalifikaci

Vesgkeré opravy mlze provadét pouze autorizovany servis

3. TRANSPORT A USKLADNENI

MasterPress EMD je elektricky napéjené zatizeni ptizplisobené pro
praci v kancelafi. Jak motor, tak i obal by nemél byt vystaven
vlihkosti (napf. dést)

V pripadé zvysené vlhkosti nebo zaplaveni pristroje, aby se
zabranilo riziku Urazu elektrickym proudem, je nutné vratit stroj
do servisu k prezkoumani

Stroj je mozné prepravovat a skladovat na vysku pfi +/- °C
v obalu, ktery chranil stroj béhem prepravy. Doporucuje se,
opatrné zachazeni s nakladem béhem prepravy

Doporucuje se, aby obal béhem zarucni doby byl uchovan pro
pripadny servis.

Zarizeni je pripevnéno na drevéné paleté. Vzhledem k hmotnosti
zarizeni se doporucuje pro transport stroje pouzit zvedaci vozik

Transportni driadlo
(imbus M12/20

Transportni dradlo
(imbus M12/20
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e Oznalené kovové Uchyty, usnadfiuji pfenos stroje z palety na
stojan

e Uchyty by mély byt prfiSroubovany na spodni stranu pracovni
desky pomoci dodaného imbus klice 10

e Vzhledem k velké hmotnosti a rozmérim zafizeni vyzaduje
manipulace se strojem minimalné dvé osoby. Zafizeni je nutné
zvedat obéma rukama uchopenim k dfive pfipevnénym drzadlim a
télesem zafizeni.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

4. POPIS STROJE
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. atici stroje OPUS

zasuvka pro pfipojeni 200V, ¥ [ blekowvaci
s pojistkovou skfifikou

zamelk stroje

ke
T

— =zdsuvka USE

zdsuvka motoru
previjeni folie

0.Master Frame MP 0.Screw Matrix Base

MP with handle**

O.Matrix Base MP** +
O.Matrix Framework MP**

O.Long Frame MP O.Matrix Framework MP**

1. O.Single Frame MP*
119 2116 1L5.5%* 2. O.Frame MP* [ **

0.Goldchannel 0.Goldchannel
Base MP** MP Long**

Base podlozka pod
0.Master Frame MP
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podlozka pod pinzeta na pismo pinzeta na ramecky
O.Frame MP
Zarazky stolu Sroub pro nastaveni stolu Prekryti zvysSeni

* PriloZzeny ramecek: jedno a tfifadkovy
** Volitelné prislusenstvi

Opus MasterPress EMD je postaven na bazi elektrického lisu.
Topna deska umozfiuje provadét zlaceni, provoz zafizeni Fidi
mikroprocesor s LCD displejem.

v' Na topné téleso Ize nasunout ram s matrici nebo fonty a tak
zhotovit raZzené napisy a loga.

v' Omezovace umoznuji polohovani textu (loga) vzhledem k
centralnimu bodu ramu.

v Nastavitelna pruzna deska stolnu umoznuje ménit pracovni vysku
desky na rdznych mistech. Tak, aby pfitlak topné desky byl po
celé ploge stejny, to umozfiuje fadnou razbou i sloZitych vzord.

v Elektricky pohanéné previjeni zlatici félie, umoziiuje automatické

odvijeni potfebné délky filmu. Maximalni Sife svitku 230 mm

(pouziti féliovych archi je také mozné).

AN

5. INSTALACE

Baleni obsahuje: zafizeni MasterPress EMD, ¢asteCné smontovany stojan a
v horni ¢asti stojanu box s pfislusenstvim.

Stroj musi byt namontovan na stojan a postaven na dostatecné pevny,
rovny a stabilni povrch.

7
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Postupujte takto:

malé vodici

Klicem Inbus 4 odSroubovat sojan od palety. Misto transportnich
$roubl pripevnéte nastavitelné nohy.

Inbusovym klicem 8 odstrante predni liStu a pfiSroubujte ji zpét,
ale na vnitfni strané Zeber stojanu (obr.) nasun na dva koliky
mensi vodici desku a vloZte je do otvor( v nosniku a na vy¢&nivajici
trny z druhé strany a posunte vétsi vodici desku (uvedené prvky
Ize nalézt v krabici s pfislusenstvim)

vodici desky musi byt otocené plochou stranou smérem k zemi. Na
sestaveny stojan poloZte desku stolu vyrovnejte stojan pomoci
pomoci nastavitelnych noh stojanu.

inbusovym klicem 8 odSroubovat 4 Srouby M10, kterymi je
upevnény stroj k paleté (Srouby ze spodni Casti palety)

postavte stroj na stojan a pfipevnéte jej Ctyrmi pFilozenymi inbus
Srouby M10-55

do spodni ¢asti stojanu, pres otvory ve vodicich deskach zasunte v
korpusu stroje 12 sefizovacich Sroubd

pomoci 12 sefizovacich roubd, vyrovnejte desku stolu vodorovné
proti zlatici hlavé

vlozte drzak pro posuv zlaticiho filmu a zapojte kabel do zasuvky

zadni lista

desky L.
troy % -
=T ||
nastavitelny sroub
desky stolu O
O deska stolu
gp
nastavitelné nohy
Pozor!

Pokud byl spotfebic vystaven teplotam pod nebo na bodu mrazu, pfed
prvnim zapojenim k siti musite ¢ekat nékolik desitek minut - mize
dochazet ke kondenzaci vodni pary na chladném kovu

PFipojte napajeni pouze originalnim napajecim kabelem.

8
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Zasuvka musi mit pfipojeny zemnici kabel.

Napajeci napéti musi byt v souladu s parametry uvedenymi na Stitku na
skFini stroje.

Nedodrzeni téchto pravidel mdze mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem nebo ohen.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

6. Priprava na zlaceni

Kdyz zapnete hlavni vypina¢ umistény na zadni strané stroje zobrazi se na
displeji informace o verzi a stav celkového pocitadla, nasledovany ikonu,
kterd informuje, Ze je tfeba otestovat mechaniku.

Pozor!

V kazdém provoznim stavu se na obrazovce mohou objevit symboly, které
informuji o blokovani zafizeni a zabrani dalsi praci (viz - kapitola 10).

Pro spusténi testu, stisknéte a podrzte soucasné obé tlacCitka START, test
bude spustén. O Uspésném ukonceni testu budete informovani dvojim
pipnutim a ikonou ,OK” - uvolnéte tlacitka

Na displeji se objevi aktualni provozni parametry:

Ovladaci panel s displejem

GOLDCOVER HOT STAMPING SYSTEM FROM OPUS
, Masterpress EMD
-teplota topeni pro

zlaceni
-Cas pritlaku - razeni ef] o
-vzdalenost - odstup H 12[] .
topeni 16 6
-délka posunu filmu
-denni pocitadlo

23

o 1

o
i
o

o O
& O
o O

Zména hodnoty parametru se provadi kratkym stisknutim zobrazené ikony
a nasledné pomoci Sipek zvysite pfipadné snizite hodnotu. Vybrana
ménéna hodnota po dobu zmény blika. Po 3sec necinnosti bude zména
uloZzena do paméti a bude potvrzena jednim pipnutim

9
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Teplomér - zobrazuje aktualni teplotu ohfivace.

Stisknete-li zménu teploty, indikuje nastavenou teplotu, a pomoci Sipek
meénite hodnotu. Po uloZeni nové teploty se vraci k méreni skutec¢né
teploty topného télesa. Rozsah zmén 30 do 150 ° C, symbol jednotek, ve
kterém je teplota zobrazena (° C nebo ° F) se nachazi hned vedle
teploméru. Chcete-li zménit mérnou jednotku, musite vypnout napajeni.
Stisknéte a podrzte tlacitko pro zvyseni teploty °C nebo ©F snizeni teploty
a zapnéte napajeni; v informacnim disleji se objevi ikona °C nebo °F
uvolnéte tlacitko stroj je nastaven.

Pro vypnuti topeni pro praci za studena (lisovani za studena, dérovani).
Zapnuti / vypnuti napajeni topného télesa se provadi stiskem a podrzenim
po dobu nékolika sekund, tlacitka pro pokles teploty (na displeji se zobrazi
kfiz pod symbolem teploméru a zazni zvukovy signal).

@ Hmotnost - udava silu nastavené razeni.

Pritlacna sila je fizena nepfimo hodnotu zdvihu, ¢im vyssi tim je také vétsi
tlak na desku zpracovavaného materialu. Rozsah zmén 0,5-10(V
libovolnych jednotkach) priklad funkce 10x2 a 10x3, ktery se pouziva pro
dérovani. Hodnota 10 nastavuje maximalni vysku stoupani, posuv (3 mm).

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Pozor!

Pokud v pfipadé pretizeni hlavniho motoru pfi cyklu lisovani se na
informacnim displeji zobrazi hlaseni OVL a regulator bude provadét
rekalibraci hlavniho motoru. Snizte nastavenou hodnotu a zopakujte
razeni.

@ Casovani - ukazuje na pfednastaveny Cas pfitlaku zlaceni a ¢as se
odpocitava. Rozsah zmén od 0 do 9'59 ".

Odstup. - Indikuje pfedem stanovenou vysSku mezi stolem a zlatici
hlavou. Zména je mozna v rozmezi od 10 do 60 mm, hodnota 60 je
vhodna pro silny material je potfeba dostatek prostoru. ZUstava méné na
odstup od matrice. Tlacitka slouzi nejen ke zméné hodnoty odsazeni, ale
také k ru¢nimu posunu jezdec. Stisknutim a podrzenim tlacitka na 2sec
zplsobi, Ze pohon bude posunout zvolenym smé&rem a bude pokradovat az
do uvolnéni tladitka nebo se zastavi na koncovém spinaci.

Pozor!

Posun je také mozné pouzit i pfed provadénim testu mechaniky, ovsem
dolni koncovy spinac je neaktivni. V pripadé prekroceni dolniho rozsahu
pohybu jezdce, motor, ktery pohani jezdece je mechanicky zablokovan
(ihned uvolnéte tladitko doll a spustte test nebo stisknéte zvedani jezdce)

10
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Roll - indikuje pozadované automatické posouvani filmu po
cyklu zlaceni. Rozsah zmén 0 do 300 (v libovolnych jednotkach), urcuje
dobu, po kterou bézi motor navijeni.

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Pozor!

Se zvydenim mnozstvi navinuté félie se zvy$uje pramér role, které pfi
konstantnim Case svitek zvysuje délku nastaveni (filmu). Vzhledem k tomu
je potreba pravidelné odstranovat pouzitou félii a pak neni potfeba casté
nastavovani hodnoty parametru previjeni.

Tlacitka slouzi nejen ke zméné hodnoty automatické rolovani, ale také pro
rucni previjeni svitku. Stisknéte a podrzte na 2" tlacitko a zac¢ne se
previjet svitek a bude pokracovat az do jeho pusténi (musi byt pfipojen
motor navijeni)

BIEE] Pocitadio - oznacuje pocet vyliskd vyrobenych po zapnuti napajeni
zatizeni. PouZijte horni a dolni &asti mZe zménit &islo. Pro reset stisknéte
a podrzte na 2 " tlacitko reset

Funkce nouzového zastaveni a zablokovani pohybu zaFizeni

V pripadé nouzové situace pfi pohybu lisu doll, uvolnéni START tladitka
zastavi pohyb sani.

Je-li potfeba nouzoveé zastavit pohon stroje, stisknéte cervené tlacitko
nouzového zastaveni hlavy lisu. Uvolnéni tlac¢itka nouzového zastaveni
provedete tahem tlacitka z pouzdra ven.

K ochrané zafizeni pred neopravnénym spusténim vyuzijte spinace s
klicem. Nachazi se na zadni strané stroje. Pokud pouzivate tuto ochranu,
ovladac zamku ,symbol” se objevi na obrazovce spolu s pulzujicim
symbolem, ktery zobrazi tlacitko (v zavislosti na typu zdmku).

Po opétovném zapnuti blokovani je potfeba testovat mechaniku.

7. PFiprava pisma a $tockd na zlaceni

Fonty jsou sazeny do ramu Frame O.Master MP nepfimo — pomoci
jednoradkovych (0.Single Frame MP), nebo trojifadkovych (O.Frame MP)
rameck(, vhodné velikosti k zvolené velikosti pisma.

O nabidku rdme¢kd s rliznymi kombinacemi velikosti pisma v Fadcich
pozadejte dodavatele stroje.

1. Uchopte zakladni rém za plastova drzadla a vyjméte ram nebo
matrici z topného télesa.

11
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PoloZte rdam na podstavec - usnadfiuje montaz fontl a martic do
rému.

Pozor!

Pokud ramecek nebo matrice byla pouzivdana nebo byla na topeni a
je zahrata, vyckejte po dobu 10-15 minut. Musi vychladnout. Hrozi
popaleni

Pomoci Sroubovaku uvolnéte Srouby zarazek (O.Frame stop) a
odsunite je stranou

Umistéte centralni rdmecek matrice nebo ram O.Frame dle
velikosti, kterou potiebujete (nebo sady rdmt a matric).

Posufite zarazky na rdmu matrice nebo rdmeckl a zajistéte je
pomoci lehkého utahovani &roubd.

Pro instalaci pisma, uvolnéte $roubky dorazd pisma a odurite je do
boku.

Chcete-li vlozit jednotliva pismena (fonty) do rdmeceku pracujte s
dodanou pinzetou tak, aby jste postupné skladali poZzadovany text.
U vétsich fontd (5,5 - 16 mm) pouZiveje pro zachyceni specialni
otvory v jednotlivych pismenech. Pro vkladani pouzijte Spicku
pinzety. Po vysazeni textu by mél byt text umistén a zajistén v
ramecku symetricky

Pozor!
Otvory v pisma umoznuji rozlisit spodni ¢asti pisma. Otvor v dolni
Casti pisma je vétsi nebo je bliz k okraji.

Pozor!

B&hem ochlazovani rdmu O.Master Frame, mlzete ukladat pismo
do rdmeckd O.Frame uloZené ve speciadlnim drzéku a pak mizete
prelozit cely rdm O.Master Frame. Chcete-li to provést, vlozte
ramecek na dno drazky.

Chcete-li pfesunout ramy O.Frame vyuzijte dodané svorky.

PFisunte zarazky a nastavte pismo do pozadované polohy a
zajistéte jej pomoci lehkého utahovani $roubl zarazky (O.Frame
stop)
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tiitadkovy ramecek O.Frame MP se

Z3kladni rdm O.Master Frame MP
zarazkami O.Frame Stop

Jednoradkovy rdmecek 0.Single Frame MP
se zardzkami O.Frame Stop

Matrice (Stocek)
0.Matrix MP

Pomocné méfitko

Zarazka fadkd, matric

Plastova drzadla

Matrice (Stocek)

Mensi matrice O.Matrix MP 10 mm silné se montuji pfimo na ram
O.Master Frame MP v ramu jsou blokované zarazkami.

Nejvétsi z dostupnych matric se vkladaji na topeni pfimo pomoci Gchytl
0O.Matrix Framework MP.

0.Matrix MP matrice o tloustce 6 mm maji otvory, jimiz mohou byt
pfipevnéné Srouby k desce O.Screw Matrix Base MP

Vlastni lisovaci nastroje musi byt nejprve pfilepené k nosné desce O.Matrix
béze MP. Pfi upevnéni na O.Matrix Framework MP je mozné zasunout
pfimo na topeni.

Malé vlastni matrice mohou byt také upevnény lepenim na desku zékladny
0O.Matrix GP (deska ma otvory) a potom je pfiSroubovat k nosné desce
0O.Screw Matrix baze MP.
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8. Zlaceni / razba

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

1. Zapnéte vypina¢ umistény na zadni strané stroje a spustte zkusebni
test mechaniky. Topeni se za¢ne ohfivat. Dosazeni nastavené teploty
topeni mize trvat nékolik minut

2. Nasunte ram (matrice) na topeni

Pozor!

Doba ohfevu fontl / matrice zavisi na velikosti a po¢tu a mize sahat od
nékolika do nasobku nékolika minut. Proto je doporucené pfed provedenim
skutecného zlaceni provést test.

3. Umistéte roli zlaticiho filmu na odvijeci valecek (povolte aretacni Sroub
na jedné desce a nasunte svitek na trn. Desku znovu nasadte a utahnéte
aretacni Sroub, konec filmu pretahnéte pres topeni, zlatou (stfibrnou)
stranou k desce topeni a pripojit symetricky k civce hridele (volny konec
folie prilozte (prilepte) na navyjeci trn. Ulozte navijeci hfidel do drzaku a
pomoci a tladitka spustte ruéni posouvani félie. Provedte 1-2 otacky

hridele k napnuti folie.
boéni desky s
aretaénim Sroubem

role zlaticho filmu

haky

navyjeni
\ g

prvek vedeni félie

)
\ trn navyjeni félie
Pozor!

Sitky filmu by neméla prekrocit 230 mm.

Doporucuje se pouzivat film pro zlaceni, ktery vam poskytuje

OPUS Praha s.r.o. . Pouziti jinych typd filmu muze zhorsit G¢inek nebo i
zabranit provadéni zlaceni.

O moznosti a druhy dostupnych filmd pozadejte svého dodavatele.

. ) trn odvijeni félie
odvijeni félie

Pozor!

Pokud provadite lisovani bez zlaceni nebo pomoci listu félie a navijec neni
nainstalovéna, parametry posunu filmu nastavte na hodnotu 0, jinak po
kazdém stisknuti se objevi chybové hlaseni "Fa".
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4. Po uvolnéni zajistovacich &roubd, nastavte voditka desky kterou budete
zlatit tak, aby deska byla ve spravné poloze pod topenim, zajistéte jejich
pozici mirnym utazenim knoflikd. Udé&lejte nékolik testovacich vyliskd, aby
jste zbytecné neplytvali materidlem v pfipadé potfeby opravte nastavni
voditka pozice

5. Chcete-li stisknout stoh materialu (napf. knihu) pouzijte zvyseny doraz
pro stoh materialu - dorazy jsou umistény v prohlubnich pod voditky.

doraz zadni

zvyseny doraz
pracovni zajistovaci sroub
deska

bo&ni doraz

Pozor!
Neni nutné, podkladat desky jakymikoliv podlozkami. PFistroj automaticky
upravuje polohu topné desky dle mnozstvi zpracovavaného materialu.

6. Nastavte silu stisku na spravnou hodnotu. "0.5" znamena minimalni
tlak, "10" - maximum. Spravny kontaktni tlak zavisi na ploSe nebo na typu
zpracovavaného materialu

Pozor!
Vice nez nastaveni "10" jsou nastaveny 10x2 a 10x3 udavajici tlak a cas
cykld pouzivanych pro vysekavani.

7. Pockejte, az topeni dosahne pozadované teploty (od zapnuti napajeni
do stavu pripraveno to mize trvat nékolik minut)

8. Po dosazeni nastavené teploty topeni (véetné doby pro ohfev matrice /
pisma) je zafizeni pfipraveno k praci
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OPUS Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Pozor!

Pfednastavend teplota 100 © C, ve vétsiné pripadd stadi k dosazeni
spravného efektu zlaceni.

PFi razbé bez fdlie, je tfeba provadét razbu také za tepla, ve vétsiné
ptipadd je kvalita razby lepsi.

9. Pokud pouzivate félie v arsich (listech) vlozte folii na obalku a potom
pod topeni.

10. Stisknéte a podrzte START, dokud matrice ne stla¢i material, po
zahajeni cyklu mGzZete pustit tla¢itka. Po nastaveném lisovani se matrice
vzdali od zpracovavaného materialu do prislusné vzdalenosti, hodnota této
vzdalenosti mdZe byt upravena.

11. Po zvednuti matrice se odvine film o naprogramovanou hodnotu

12. Vyjméte desku (mozna budete muset opatrné uvolnit film od desky)
Chcete-li zménit vysazeny text, vyjmeéte ram (Poznamka: ram je horky) a
uloZte jej do stojanu, pockejte 10-15 minut, neZ vychladne, pak mlzete
zacit s vysazenim nového textu.

Pozor!

Chcete-li provést zlaceni, doporucujeme:

teplota - 100 ° C

Cas - 1 sekunda

Sila-5

Toto nastaveni poskytuje ve vét$iné piipadl spravny efekt zlaceni.
Nicméné, protoze optimalni nastaveni zavisi na typu filmu a povrchu, na
kterém potfebujete provédst razbu / zlaceni, mdze byt nezbytna korekce
nastaveni.

Kdyz film (barvivo) neni dostate¢né lepivy, mizeme zvysit teplotu, nebo
Cas pritlaku, pokud se barvivo rozléva po krajich, pismo je potrhané
snizujte parametry (teplotu / Cas).

Za prvé, nastavit pfitlak, za druhée teplotu.

Uprava roviny pracovniho stolu:

V ptipadé lisovani slozitych vzorQ, kdyZ je vzor nerovnomérné vytlacovan,
upravte pomoci stavécich $roubl vysku podpérnych bodd pracovni desky.
V mistech nedostate¢ného stisku otocenim smérem vzhlru se zvy$i pfitlak
matrice v tomto bodu. Pokud je pfitlak vysoky je potifeba pomoci stavécich
$roubd tlak snizit.

Nastavovaci Srouby jsou umistény pod hornim stolem, pfi pohybu ve
sméru hodinovych ruci¢ek se stil zveda a naopak.

Otacenim regulacniho Sroubu o 60 ° (toto bude doprovazet citelny tlak na
nastavovaci Sroub) bude se zvySovat nebo snizovat horni deska v okoli
Sroubu asi 0 0,3 mm.
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9. Vysek

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

S pomoci MasterPress EMD miZete vysekavat vzory. Na ochranu desky
topeni je potifeba nasadit O.Matrix Base MP a tim ji chranit. Pod
vysetdvany material je potifeba polozit podlozky O.cuttingBLADE PAD (tyto
podloZky pro dérovani vam zajisti dodavatele stroje).
e pro bezpecnost, vypnéte zdroj tepla nebo snizte teplotu ohfivace
e na podlozku poloZte obrobek na né&j na spravném misté vysekovy
nastroj, vse centralné pod topnym zafizenim
e nastavte lisovaci silu na vhodnou hodnotu (tato hodnota musi byt
zvolena experimentalné a zavisi na tloustce, hustoté materialu,
tvaru a stavu vysekové matrice)
e stisknéte tlacitka START
e po Fezu, pokud je to nutné, mizete opakovat
e vyjméte vyseky jak z vysekové matrice tak i z desek

POZOR!

Vzhledem k malé vysce jezdce béhem lisovaciho / vysekového cyklu, je
Casto nezbytné opakovat cyklus.
Nastaveni X2 a X3 dostupny pfes nastaveni "10" vdm umozni opakovat
cyklus pfitlaci raznici k materialu, aniZz by doslo k nekontrolovanému
pohybu vysekového nastroje a tim se zrychluje proces vysekavani.
Nastavenim Uroviné hodnoty 10x2 v pfipadé, zZe tlak je tfeba opakovat
jednou nebo 10x3, pokud je tfeba opakovat dva krat.

POZOR!

PFi vysekavani vzdy pouzivejte specialni podlozku O.cuttingBLADE PAD.

10. Mozné zavady a chyby

Zavada

Mozna pricina

Odstranéni

Displej nesviti

Zastrcka neni v siti
V zastréce neni napéti
Stroj je poskozeny

Zasunte zastrcku
Zkuste jinou zastrcku
Kontaktujte servis
prodejce

Zatizeni nedosahne
ocCekavané teploty
nebo ji prekracuje

Zkontrolujte nastaveni
teploty
Stroj je poskozeny

Nastavte spravnou
teplotu
Kontaktujte servis
prodejce

Uvnitf vytlacovaného /
zlaceného jsou
nezietelnd mista

PFiliS nizska teplota
PFilis kratky cas
PFilis maly tlak
Nevhodna félie

Zvyste teplotu
Prodluzte cas
Zvyste pritlak
Zvolte jinou folii

17




OPUS

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Vytlacena / vyzlacena | PFilis vysoka teplota Snizte teplotu

pismena jsou potrhana | PFilis dlouhy Cas Zkratte cas

na okrajich jsou PFiliS vysoky tlak Snizte tlak

zbytky barvy Nevhodna félie Zvolte jinou folii

Na obalce je otisk félie | PFilis hluboka razba Snizte silu razby nebo

mimo zlaceni vzhledem k vysce zmeénte matrici s
matrice vyssSim reliéfam

@ .
C=1

i |

e
OVL

ERR1

ERR2
ERR3

ERR4

ERR5
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Bezpecnostni STOP tladitko je zablokované. Hfibek tlacitka
je potfeba vytahnout z krytu tlacitka.

Napajeni je zablokované vypinacem s klicem, odemknéte
spinac

Prehraty hlavni motor, pockejte nékolik minut nez se ochladi
a tepelna ochrana automaticky umozni dalsi praci

Prekroceni povolené sily pfitlaku - snizte pfitlak
Chyba kalibrace - kontaktujte servis

Deska topeni dosahla maximalni spodni polohy — bez
matrice nebo pfilis tenkd matrice

Chyba tepelného senzoru, dodatkové symboly m, M, r, R, h,
H, urcuji chybu senzoru - kontaktujte servis

Mechanické zavady, dodatkové symboly upfesnuji chybu
e, E - dekodér - kontaktujte servis

Lo, Lc, Ro, R Uo, UC, Do, Dc - koncové spinace -
kontaktujte servis

F - pretizeni motoru previjeni folie. Uvolnéte félii pomoci
stavécich $roubl

Fa - previjeni folie neni pfipojeno - pfipojte nebo nastavte
previjeni na 0

Fs - zkrat v napajecim kabelu motoru previjeni félie -
kontaktujte servis

Hodnota teploty presahuje 180°C (mdze dojit k poskozeni
ovladani topeni) - Vypnéte stroj a kontaktujte servis
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11. Udrzba

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

e Stroj nevyzaduje zadné mazani nebo pravidelnou udrzbu. body
vyZadujici mazani byly zakozervovany v tovarné.

e Strojni soucasti jsou pokryty praskovou barvou.

e Pro Cisténi pouzivejte komerc¢né dostupné Cistici prostfedky.

e Nepouzivejte rozpoustédla

12. Obsah baleni

EMD zafizeni MasterPress

sroubovék krizovy na dorazy

pinzeta na fonty

drapaky O.Frame MP (2 ks).

transportni rukojeti (2 ks.)

M10-55 e Srouby pro upevnéni pfistroje na stojanu (4 ks).
M12-20 e Srouby pro upevnéni konzoly pro dopravu (2 ks).

[ ]

e Podstavec

e dorazy: bo¢ni a zadni

e zvySené dorazy (2 ks.)

e navijeci a odvijeci trn na folii (film)

e ram O.Master Ram MP se 4 dorazy

e podlozka pro MP O.Master

e podlozka pro 0.Single Frame MP / MP O.Frame

e jednoradkovy ramecek 0.Single Frame MP 4 (5 ks).
e jednoradkovy ramecek 0.Single Frame MP 5,5 (5 ks).
e Jednoradkovy ramecek 0.Single Frame MP 9 (5 ks).
e Kkli¢ imbus 4

e Kkli¢ imbus 8

e kli¢ imbus 10

13. Dalsi prislusenstvi

O.Matrix Framework MP - set upinaci ram

O.Matrix MP 210x309x10 sada desek pro O.Matrix BASE MP

O.Matrix BASE MP- deska pro nestandardni matrixy

0O.Screw Matrix BASE MP s rukojeti - deska s Uchyty pro

nasroubovani OPUS matrix 6 mm a O.Matrix BASE GP

O.Long Frame MP 1L9 2L16 1L5.5 - specialni rém (prodlouzeny)

e 0.Goldchannel BASE MP - pfipravek pro zlaceni kanalkd

e 0.Goldchannel BASE MP Long - pFipravek pro zlaceni kanalk{
(dlouha verze)

e 0.Single Frame 3,2 MP jedno radkovy ramecek 3,2 mm

e O.Frame MP 3L3.2 - tfi fadkovy ramecek pro pismo 3,2 mm

e O.Frame MP 3L4 - tfi radkovy ramecek pisma 4 mm
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O.Frame MP 3L5.5 - tfi radkovy ramecek pisma 5,5 mm
O.Frame MP 3L9 - tfi Fadkovy ramecek pisma 9 mm
O.Frame MP 2L16 - dvou fadkovy ramecek pisma 16 mm

Sablony a pisma jsou k dispozici v Opus Praha s.r.o.

Matrice MP pouzitd pomoci O.Matrix Framework MP:
O.Matrix MP 210 x 309 x 10

MP Matrix namontovan v ramu MP O.Master frame
O.Matrix MP 50 x 174 x 10

O.Matrix MP 100 x 174 x 10

O.Matrix MP 174 x 174 x 10

MP Matrix sila 6 mm upevnény na desce O.Screw Matrix Base MP:
O.Matrix MP 50 x 70 x 6

O.Matrix MP 50 x 110 x 6

O.Matrix MP 50 x 190 x 6

O.Matrix MP 100 x 110 x 6

O.Matrix MP 100 x 190 x 6

fonty:

velikosti pisma: 3,2; 4; 5,5; 9; 16 mm

Ramecky jedno 0.Single Frame MP a tfi fadkovy O.Frame MP
dle velikosti pisma
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Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS
ZARUCNI LIST na 24 mésich od data prodeje

Vyrobni €islo ..o
Danovy doklad: .......ccccceevnnen Datum prodeje: ......ccouennee. 201

Zarucni podminky

Tato zaruka slouzi pouze jako dodatek k praviim spotiebitele a tato prava zddnym
zplsobem neomezuje. Jestlize se b&hem zaruéni Ihdty projevi na vyrobku vada
zplsobend chybnou konstrukci, zpracovanim nebo materidlem, bude pfi splnéni
nasledujicich podminek vadny vyrobek (nebo jeho ¢ast, ¢i dily) bezplatné opraven

nebo dle uvazeni opravu provadéjiciho autorizovaného servisu vyménén.

1.

Vyrobek (do zarucni opravy se prijimaji pouze kompletni zafizeni v originalnim
obalu), spole¢né s timto Fadné a Uplné vyplnénym zaru¢nim listem a dokladem o
koupi, bude neprodlené po zjisténi zavady predan prodejci, u kterého byl
zakoupen, nebo autorizovanému servisu na vlastni naklady a riziko kupujiciho. V
pfipadé odeslani vyrobku v jiném nez origindlnim obalu nenese servis ani
vyrobce zadnou zodpovédnost za pogkozeni vyrobku pfi prepravé. U vyrobkd a
zatizeni, u nichz by doprava do zarué¢ni opravny ve smluvni zaruéni Ihité byla
neprakticka, bude oprava provedena u spotrebitele, pficemz spotfebiteli budou
uctovany pouze naklady na cestovné na misto opravy a zpét.

. Tato zaruka se nevztahuje na poskozeni zplsobené ohném, vodou, statickou

elektfinou, kolisanim napéti v elektrorozvodné siti, nespravnym pouzitim
vyrobku, opotfebenim a mechanickym poskozenim, neodbornym nastavenim
nebo pouzivanim nespravnym zplsobem, nesluditelnym s navodem k pouZiti,
technickymi normami ¢i bezpecnostnimi predpisy platnymi v Ceské republice, a
taktéz na poskozeni béhem prepravy od kupujiciho nebo k nému.

Bude-li b&hem zaruéni Ihiity porudena servisni plomba nebo vymé&néna jakakoli
¢ast nebo dil vyrobku za cast, nebo dil, ktery neni originalni a neni tak pro
vyrobek vhodny z dlvodu zachovéani jeho kvality a bezpecnosti, pozbyva
kupujici prava na provedeni zaru¢ni opravy.

. Jedinym a vyhradnim narokem kupujiciho vyplyvajicim z této zaruky je oprava

nebo vyména dle Uvahy opravu provadéjiciho autorizovaného servisu. Nebo
vymeéna jeho casti.

. Tento zarudni list se nevztahuje na Casti s pfirozené omezenou zZivotnosti.

Kupujici, ktery uplatni narok na zaruéni opravu, nemd narok na vydani dild,
které byly vyménény.

! NEUPLNE VYPLNENY €I DODATECNE POZMENENY ZARUCNI LIST JE
NEPLATNY!

Zarucni list bez citelného data prodeje a vyrobniho Cisla zafizeni neopravnuje
kupujiciho k naroku na provedeni zarucni opravy.

Zarudéni servis: Razitko a podpis prodejce:
OPUS Praha, s.r.o.

Podolska 557/102

147 00 Praha 4

Tel.

1 +420 241 430 084

e-mail: servis@opus.cz
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Rejstrik oprav

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

Pof. Datum Datum

Cislo prijeti ukonceni Popis zavady Podpis
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TECHNICKA DATA

Napajeci napéti:
Maximalni odbér:
Jmenovity pfikon:
Maximalni pfikon:

Plocha topeni:

Maximalni tlak:

Maximalni zdvih topeni:
Teplotni rozsah:

Rozsah €asu pfitlaku:
Rizeni teploty:

Maximalni Sife folie:
Rozmér stroje (V x S x H):
Rozmér stojanu (V x S x H):
Rozmér baleni (V x S x H):
Hmotnost stroje netto:
Hmotnost stojanu netto:
Hmotnost zafizeni brutto:

YVVVVVVVVVYVVVYVYVYYYY

Technickd vypomoc

OPUS Praha s.r.o.
Podolska 102, 147 00 Praha 4
Tel: +420 241 430 084

e-mail: servis@opus.cz

Autorizovany servis

PRO-SERVIS s.r.o.

V Hlubokém 032

252 16 Nucice

mobil: +420 602 367 133

Navod k obsluhu zlatici stroje OPUS

230-240V /50 - 60 Hz
8,7 A

1,5 kW

2 kw

218 x 308 mm

5t

64 mm

30 -150°C

0 - 9,5 sekundy
mikroprocesor

230 mm

860 x 515 x 530 mm
760 x 515 x 460 mm
995 x 540 x 730 mm
138 kg

30 kg

200 kg

13.10.2014 OPUS Sp.

e-mail: pro-servis@seznam.cz
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